Synaps Prints like paper.
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Rekomendacje druku i wykoniczenia SYNAPS XM

Synaps XM to papier syntetyczny na bazie wysokogatunkowego poliestru.
Dwustronnie powlekany warstwg przyjmujaca toner. SYNAPS XM nie posiada kierunkow witdkien.

Druk

Synaps XM zostat zoptymalizowany do zadruku w technologii laserowej sucho tonerowej oraz w kserokopiarkach. Moze by¢ wstepnie
zadrukowany metodg offsetowg (pre-print). Moze by¢ réwniez uzyty w ploterach inkjet-UV.

Wymagania aklimatyzacyjne

Przed drukiem nalezy sie upewnié, ze Synaps XM zaaklimatyzowat sie do warunkéw, w ktérych odbywac sie bedzie druk. Dla
optymalnej aklimatyzacji arkusze powinny przebywaé¢ w danym pomieszczeniu co najmniej 24 godziny. Rekomendowana wilgotnos¢
w pomieszczeniu to 45-60%, temperatura 18-23°C.

Wskazéwki odnosnie druku w technologii suchego tonera
Synaps XM zostat sprawdzony w wielu uznanych systemach drukujgcych, oferowanych przez gtéwnych dostawcdéw na rynku. Istniejg
jednak przypadki, ze przy pewnych pracach rekomendowane sg okreslone urzadzenia dla osiggniecia lepszych rezultatéw druku.

Druk na maszynach Xeikon
Synaps XM135, XM230 i XM300 przeszedt pomysinie testy na urzgdzeniu Xeikon 8000QA-P.
Synaps XM mozna znalez¢ na stronie https.//printmedia.xeikon.com/ jako media rekomendowane.

Wskazania dotyczace wstepnego zadruku offsetowego (pre-print)

Wstepny zadruk offsetowy jest mozliwy, ale ograniczony do jednokolorowego tta i/lub dwukolorowych ilustracji. W przypadku druku
dwukolorowego, taczne nafarbienie nie powinno przekracza¢ 100% (np. 30% cyan i 70% vyellow). Sugerowane jest uzycie farb
dedykowanych do urzadzen kserograficznych. Nalezy zwrdci¢ uwage na fakt, ze farby oksydacyjne zasadniczo majg silniejszg
tendencje do odciggania farby na kolejny arkusz.

Nalezy uzywac farb o gestosci takiej, jak dla papieru niepowlekanego lub mniejszej. Dla farb w kolorze czarnym nie nalezy przekraczac
gestosci 1.50. Dla druku kolorow PANTONE nalezy uzywac wzornika kolorow dla papierow niepowlekanych, przyjmujac go jako
odniesienie dla maksymalnej mozliwej gestosci farby; sugerowane jest uzycie farby o mniejszej gestosci.

Wazne! Przy rozruchu maszyny drukujacej nalezy uzywac wytgcznie Synaps XM dla dopasowania wtasciwych proporcji wody i farby
oraz gestosci. Nalezy drukowac z najnizszym poziomem nawilzania i najcienszg warstwa farby dla osiggniecia rekomendowanej
gestosci. Nie wskazane jest uzycie pudru zapobiegajgcego sklejaniu sie kartek i odbijaniu farby, poniewaz zanieczyszcza on elementy
drukujace drukarek laserowych sucho tonerowych i kserokopiarek. Dla Synaps XM300, XM375 i XM450 zalecamy uzycie proszku
drukarskiego ze wzgledu na wage arkuszy. Po wyschnieciu farby nalezy w jak najwiekszym stopniu usungc¢ proszek z arkuszy.
Ograniczenie drukowanego stosu do max. 10 cm oraz przewietrzenie go kilka razy utatwia schniecie farby.

Zaleca sie, aby nie zadrukowywacé wstepnie (pre-print) powierzchni, ktére bedg zadrukowywane tonerem, poniewaz nie ma
pewnosci, co do jakosci wydruku oraz wptywu na urzadzenie drukujace.

Synaps XM zachowuje sie w podajniku jak papier powlekany. Dla zapewnienia optymalnej pracy maszyny, upewnij sie, ze arkusze w
stosie podajnika sg napowietrzane.

Wazne! Dla unikniecia $ladéw na podtozu nalezy zminimalizowa¢ nacisk watkdéw podajgcych i ssawek lub jesli to mozliwe, wskazane
jest przenies¢ je na zewnatrz obszaru zadruku.

Synaps XM posiada bardzo gtadkg powierzchnie. Wystarczy niewielki docisk (0.05 - 0.10mm) aby zapewnic¢ réwnomierne pokrycie.
Dla optymalnego utrwalenia farby, wymagane jest regularne wietrzenie zadrukowanych arkuszy.

Dla najlepszej odpornosci na zarysowania
Aby zwiekszy¢ odpornosé wydruku Synaps XM moze by¢ pokryty lakierem UV (lakierowanie moze odbywac sie w trybie online, jak i
offline).

Przetwarzanie i wykoriczenie

Elektryzowanie sie arkuszy

Elektryzowanie sie arkuszy po druku moze spowodowac trudnosci z ich rozdzielaniem i réwnym utozeniem. Wskazane jest
pozostawienie wydrukowanych arkuszy przez jakis czas na uziemionej powierzchni, np. na metalowym stole. Zwiekszona wilgotnos¢
powietrza w pomieszczeniu réwniez pomaga w uniknieciu lub ograniczeniu elektryzowania sie arkuszy.

This information is the best currently available on the subject. The results should, however, only be regarded as a general guide to material
properties and not as a guarantee. Please contact Adfa-Gevaert N.V. Septestraat 27, B-2640 Mortsel, Belgium, email:

marketingsynaps@agfa.com for additional information.
Agfa, the Agfa rhombus, and Synaps are trademarks of Agfa-Gevaert NV, Belgium, or its affiliates.
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Sztancowanie

Nalezy uzywac twardych stalowych ostrzy z zaokraglonymi wewnetrznymi rogami. Nalezy unika¢ wewnetrznego sztancowania pod
katem mniejszym lub réwnym 90°. Najlepsze rezultaty osiggane sg przy uzyciu sztancy cylindrycznej (rotacyjnej). Sztanca z ptyta
dociskowa jest mniej odpowiednia, szczegdlnie przy wycinaniu skomplikowanych ksztattow. Przed sztancowaniem Synaps XM
zalecane jest wykonanie testéw.

Ciecie na gilotynie
Nalezy uzywac ostrych i czystych ostrzy. Nie nalezy cig¢ stosu grubszego niz 5 cm.

Nawiercanie

Nalezy uzywac ostrych i czystych wiertet. Wiertta powinny by¢ gtadkie, bez nacie¢. Jesli to mozliwe, nalezy zmniejszy¢ predkosc
wiertta, aby unikng¢ wytwarzania sie ciepta. Nie nalezy wierci¢ zbyt wysokiego stosu. Rekomendowane s3 stalowe wiertta pokryte
teflonem (dla unikniecia przyklejania sie materiatu do wiertta).

Spryskanie z wewnatrz i z zewnatrz otworu w czasie wiercenia suchym spray’em silikonowym lub wiozenie pomiedzy nawiercane
arkusze papieru woskowanego ( dla nattuszczenia wiertta) utatwi wiercenie oraz znaczaco zwiekszy trwatos¢ i ostro$¢ otworow.
Najlepsze rezultaty osiggane sg przy zastosowaniu urzgdzer do wiercenia z opcjg naoliwiania i chtodzenia wiertfa.

Ciecie i grawerowanie laserowe
SYNAPS XM $wietnie sprawdza sie w obrébce laserowej. Nalezy dostosowac moc lasera do grubosci podtoza.
Grawerowanie laserowe réwniez jest mozliwe.

Plotery rolowe/plotery tngce

Plotery rolowe dobrze sprawdzajg sie przy nizszych gramaturach SYNAPS XM. Wyzsze gramatury mogg sprawia¢ problem w
zaleznosci od zastosowanego urzadzenia i nozy. Zaleca sie wykonanie proéb.

Wyzsze gramatury SYNAPS XM mogg byc¢ ciete na ploterach stotowych, ktére przystosowane sg do ciecia grubszych podtozy.

Falcowanie i bigowanie

Nizsze gramatury SYNAPS XM moga by¢ tamane na podstawowych maszynach falcujgcych. tamanie wyzszych gramatur SYNAPS XM
moze by¢ ktopotliwe. Bigowanie jest zalecane przy wyzszych gramaturach SYNAPS XM
a grzbiet bigi powinien znajdowac sie po zewnetrznej stronie tamu. Falc krzyzowy nie jest zalecany.

Ze wzgledu na nieprzepuszczalno$é powietrza w SYNAPS XM, unikaj tamdw, ktére moga uwiezi¢ powietrze pomiedzy stronami
falcowanego uzytku. Zaleca sie zastosowanie dodatkowego nacisku/$ciskania po procesie falcowania w celu utrwalenia tamow.
Wazne! Przed wykonaniem specyficznej pracy, zawsze wykonaj préby.

Bindowanie/oprawianie

SYNAPS XM idealnie nadaje sie do spiralowania Wire-O©(spirala metalowa), Unicoil-Spiral©(spirala wkrecana) and comb
binding(plastikowy grzebien). Zaleca sie uzycie okragtych otwordw aby uniknac rozerwania.

SYNAPS XM jest przystosowany do wykonania opraw miekkich klejonych (klejami PUR lub EVA (hotmelt)).

Dla oktadek w oprawie miekkiej klejonej, zalecamy zabezpieczenie druku lakierem aby uniknaé rysowania i odbic¢ belki dociskowej
gilotyny. Dodatkowo zalecamy stosowanie na oktadke materiatu SYNAPS XM 135g/m2 z uwagi na fakt, ze wyzsze gramatury po
natozeniu na blok mogg odstawac przy grzbiecie i dodatkowo moze wystapi¢ efekt wstawania oktadki.

Wazne! Przed wykonaniem specyficznej pracy na Synaps XM, zawsze wykonaj proby.

Perforacja
SYNAPS XM moze by¢ perforowany. Noze perforujgce powinny byc¢ ostre i czyste.

Szycie
SYNAPS XM nie jest przeznaczony do szycia drutem poniewaz nieregularne otwory mogg spowodowac rozrywanie sie materiatu.

Laminowanie

SYNAPS XM moze by¢ laminowany foliami PET/PE oraz foliami OPP. Temperatura laminowania nie powinna przekracza¢ 120 °C (248
°F).

Testy laminowania foliami PVC nie przeszty pomyslnie.

Nalezy pamietac, ze niektére folie laminacyjne moga sprawiac problemy w potaczeniu z utrwalonym tonerem.

Przed wykonaniem specyficznej pracy, zawsze wykonaj proby.

Hot Stamping
Hot Stamping jest mozliwy.

This information is the best currently available on the subject. The results should, however, only be regarded as a general guide to material
properties and not as a guarantee. Please contact Adfa-Gevaert N.V. Septestraat 27, B-2640 Mortsel, Belgium, email:

marketingsynaps@agfa.com for additional information.
Agfa, the Agfa rhombus, and Synaps are trademarks of Agfa-Gevaert NV, Belgium, or its affiliates.
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Ttoczenie
Ttoczenie sztanca rotacyjna jest mozliwe dla wszystkich gramatur SYNAPS XM.

W przypadku prasy ptaskiej z ptytg dociskowa moga wystapi¢ problem szczegdlnie przy wysokich gramaturach oraz skomplikowanych
ksztattach ttoczenia.

Nizsze gramatury SYNAPS XM wykazujg tendencje do odksztatcania na krawedziach ttoczenia..
Przed wykonaniem specyficznej pracy, zalecamy testy.

This information is the best currently available on the subject. The results should, however, only be regarded as a general guide to material
properties and not as a guarantee. Please contact Adfa-Gevaert N.V. Septestraat 27, B-2640 Mortsel, Belgium, email:

marketingsynaps@agfa.com for additional information.
Agfa, the Agfa rhombus, and Synaps are trademarks of Agfa-Gevaert NV, Belgium, or its affiliates.
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